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Kuraray Poval™

Kuraray Poval™
fur Textilien
Schlichten

Die Textilherstellung von gesponnenem Garn, die auf der Grundlage von
Baumwolle gewachsen ist, hat eine lange Geschichte. Starke wurde von
Anfang an als Kettschlichte verwendet. So wie Polyester- und Polyester-
Baumwoll-Garne zugenommen haben, sind auch die Anforderungen an die
Textilschlichte gestiegen. Der Bedarf an Produktivitdt und Qualitat rechtfer-
tigt hdheren Kosten von PVOH im Vergleich zu Starke. Da sich die Webereien
an die Vorteile von PVOH gewdhnen, ist es Ublich geworden, PVOH fur
Baumwollgarne zu verwenden, mit oder ohne Stérke in der Schlichte. Kuraray
Poval™ wird hergestellt mit sorgfaltiger Kontrolle des Polymerisationsgrads
und des Hydrolysegrads. Kuraray Poval™-Losungen bilden
sehr leicht einen Film. Filme aus PVOH sind anderen
Harzen in Bezug auf Zugfestigkeit, Reif3festigkeit
und Abriebfestigkeit Uberlegen. Kuraray
Poval™ nimmt weniger Feuchtigkeit auf als
andere wasserlosliche Harze, wie z. B.
Acrylharz, Starke, etc. Kuraray Poval™
bendtigt weniger Luftfeuchtigkeit in
der Weberei. Auflerdem hat Kuraray
Poval™ eine ausgezeichnete Haftung,
insbesondere an synthetischen Fa-
sern. Insgesamt ist Kuraray Poval™
von gleichbleibend hoher Qualitat
und bietet eine exzellente Effizienz
beim Weben auf einer Vielzahl von
Geweben und Webstuhlen.




Gute Adhasion; ausgezeichnete Festigkeit und Abriebfestigkeit der geformten
Beschichtung ~* Hervorragende Schutzwirkung fir die Garne und minimaler Kettbruch

beim Weben - Hohere Webeffizienz und bessere Qualitdt der Gewebe. Verringerung der
Kettbruchrate um 20% bis 50%.

Effektive Schlichteleistung mit geringer Schlichtezugabe.

Kein Schlichteabfall beim Schlichten oder Weben ~*» Bessere Arbeitsumgebung und
weniger Reinigungsarbeiten.

Weben bei relativ geringer Luftfeuchtigkeit » Bessere ‘
Arbeitsumgebung und héhere Arbeitseffizienz.

Die beste Luftfeuchtigkeit in der Weberei ist 70 ~ 75% r.F.

Gleichmafiige Eigenschaften und Effektivitat einer
Schlichte ~*» Stabile Webeffizienz.

Klassen fur Textil

PVOH-Herstellungsverfahren

Vinylacetat-Monomer CH2=CH  —( CH2—CH )7
|
O =P O
Polymerisation
C=0 C=0
\ \
Polyvinylacetat CHs / CHs \
Hydrolyse Vollstandig hydrolisiert Teilweise hydrolysiert
~—( CH2—CH Y- —{ CH2—CH ¥ CHa~CH J7-
| | |
Polyvinylalkohol OH OH O
|
(PVOH) C=0
. . . |
Faktoren, die die Eigenschaften n=X+Y  CHs
von PVOH bestimmen
1) Grad der Polymerisation
Typische Polymerisationsgrade (n)
500’“600 ................................................................. Niedrige Viskositat
1700 ~2L 00 trerererrersnesstenstisntieitiiitiaieitesntenees Hohe Viskositat
2) Grad der Hydrolyse
Angezeigt durch mol%:x100
Typische Hydrolysegrade
O80~99 MOLE % -ererereerenrrreieninieieninieeteeieee - Vollstandig hydrolisiert

87~89 MOLE % weveenemenenenemeneiiiiiniiiiiiiiiins - Teilweise hydrolysiert




Guteklassen von Kuraray Poval™

Bewertung von

Kuraray Poval™

Spezifikationen

Anti-Schaum/

Standard- Entschiu- Viskositat Hydrolise Flichtig Max Ash Max H
° O, [o) o,
typ mungstyp [mPaes] [mol%] [%] [%]
5-88 5-88 MB 46-5.4 86.5-90.0 5.0 0.4 50-70
22-88 SB
Teilweise 22-88 57 88 PK 20.5-24.5 87.0-89.0 5.0 0.4 5.0-7.0
Hydroly-
siert 30-88 SB
30-88 - 270-33.0 87.0-89.0 5.0 0.4 50-70
30-88 DB
44-88 44-838 SB 40.0 - 48.0 87.0-89.0 5.0 0.4 5.0-70
- 27-96 24.0 - 30.0 95.5-96.5 5.0 0.4 5.0-70
Medium Hy-
drolysiert 17 94 14.5 -18.5 92.5-94.5 5.0 0.4 5.0-7.0
Vollstandig 5-98 52-6.0 98.0-99.0 5.0 0.6 5.0-7.0
Hydroly- —_—
siert 28-98 25.0-31.0 98.0-99.0 5.0 0.4 5.0-7.0

Abbildung 1: Auflédsungsrate

von Kuraray Poval™ in Wasser

Tabelle 1: Prozentuale Affinitat von Kuraray
Poval™ zu verschiedenen Fasertypen
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e / Baumwolle* 100 92 95 115
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E Viskose-Rayon 100 95 95 93
o
i 50 Bamberg 100 120 97 110
§ Acetat 100 300 120 250
kod
% 25 Vinylon 100 105 100 115
L
g Nylon 100 210 90 190
~
Polyester 100 195 110 250
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Richtlinien zur Verwendung von Kuraray Poval™

PVOH wird Ublicherweise in Kombination mit Starke als Kettschlichte verwendet. Aufgrund zahlreicher Erfahrungen in
der Praxis hat sich gezeigt, dass die folgenden zwei grundlegenden Methoden, die beste Leistung fiir PVOH und Starke
bieten. Am besten geeignet sind fiir Schlichten von Kettfaden.

PVOHStarke ...................................................... .

73

PVOH Methode

StArKE: PV OH rerererererereeereeeeeeeesssssssenenes . Starkereiche Methode
7~8:3~2
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schlecht
Gewichtsteil PVOH O 25 5 75 10
Gewichtsteil PVOH 10 7.5 5 25 ]

Zusammensetzung der Gemische

Restfestigkeit von dimensionierten Garnen
nach abrasionen durch stationares Weben
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Kumulative Verteilung - %

Leitfaden mit Gewebeformulierung mit Kuraray Poval™

Faser: 100% Baumwolle Bindung: Mittel bis eng

Garn: 35/1 bis 50/1

Groflenformel Shuttle Rapier Projektil Is_':jr?r-\l
% PVOH 80 80-100 80-100 65-100
% Stéarke 20 20-0 20-0 35-0
% CMC

% Wachs 7-10 7-10 7-10 7-10

% Harnstoff 0-6 6-0 6-0 6-0

% Acryl 0-6 0-6 0-6

% Polyester

% Andere

% Weiteres 11-12 14-1 14-1 13-10
Hinweis: %Wachs und Zusatzstoffe basieren auf der Summe von

PVOH, Stach und CMC.

; - | Zusammensetzung der
5 g
‘A 7 ‘ GroRe:
7 11" Nur28-98
7 GréRe nehmen 5,4%
2/ 22' 28-98:
w// Maisstédrke=7:3.
3 Zerkleinerung 8,1%"
/ o 33 28-98:
Maisstarke=1:5
/) Schlichteaufnahme
/ V) 7 11%
/ Unabrased
/ / ‘ ® Abrased 4 4 Nur Maisstarke.
Die Grofle nimmt 15%
Zugfestigkeit - G/End ein
1'2'3" : Abrieb von 10.000 Zyklen am Webstuhl
4 : Abrieb von 3.000 Zyklen am Webstuhl
5' :Ungeschlichtetes Garn
Faser: 100% Baumwolle Bindung: Denim
Garn: 10/1 bis 20/1
Groflenformel Shuttle Rapier Projektil Luft-
strahl
% PVOH 0-15 80-100
% Starke 100-85 20-0
% CMC
% Wachs 7 7
% Harnstoff
% Acryl 15-0 15-0
% Polyester
% Andere
% Weiteres 13-11 13-11
Hinweis: %Wachs und Zusatzstoffe basieren auf der Summe von

PVOH, Stach und CMC.



Eckpunkte der Garnschlichtung und Schlichte fur

Luftdiisenwebmaschinen

Geschlichtetes Garn

Schlichtungsmaterial

= Gute Ausschei-
dung

= Gute Flusenbindung
= Glattheit

= Angemessener Formatwechsel
(15% mehr als bei herkémmli-
chen Webmaschinen)

= Angemessene Viskositat der
Leimldésung

Garn - Glattheit des Schlichtefilms
verschmahen - ; -
= Hohe Abriebfestigkeit . . N
. . s . . | = Filmeigenschaften der Grofle
= Hohe Abrieb- Widerstandsfahigkeit bei . . .
. . . L . (Festigkeit, Dehnung, Biegsam-
festigkeit Wider- hohen Geschwindigkeiten . . . B
e . keit, Feuchtigkeitsaufnahmefa-
standsfahigkeit Bewegung (Zunge, Web- . . N
i higkeit, Glatte)
litze, Dropper etc.)
= Kohé&sionsleistung von = Adhéasionskraft
Fasern = Durchléassigkeit
= Gute Dehnbarkeit, Bieg- = Glatte
= Gute Abldsun
! Hne samkeit, Glatte um hohen | = Biegsamkeit
Geschwindigkeiten stand- | = Antistatische Eigenschaft
Filament zuhalten = Nichtklebrigkeit

* Hohe Abrieb-
festigkeit,
Widerstandsfa-
higkeit

Hohe Abriebfestigkeit,
um hohen Geschwindig-
keiten standzuhalten bei
Bewegung (Zunge, Litze,
Dropper etc.)

* Klebefahigkeit

= Biegsamkeit

= Glattheit

= Filmfestigkeit & Dehnung

Gemeinsam mit
spun & fil.

= Einheitliche
Qualitat

= Die Qualitdt des Rohgarns
= Gleichmafiiger Schlich-
teaufzug

» Die Stabilitdt der Leimlosung
Viskositat

» Gute Kompatibilitat der
Schlichte Materialien

= Gute Begehrlichkeit

= Loslichkeit der Grofie




Aufschlitzen

Der Hauptzweck des Schlichtens ist die Erhdhung der We-
beffizienz durch Verringerung der Kettfadenbriiche durch
das Aufbringen einer Schutzschicht auf dem Kettgarn. Auf
der anderen Seite ist die primare Funktion der Schlichten
die Verbesserung der Abriebfestigkeit der Kettfaden Garne.
Die Wirksamkeit von Schlichten variiert je nach Masse der
Zusatze und der Art der Materialien wie PVOH, Starke usw.
Abrieb Prifung geschlichteter Garne ermdéglicht einen Ver-
gleich der Wirksamkeit der Schlichten und damit ihrer relati-
ven Kosten, zum Beispiel, X Pfund der Grofle A =Y Pfund der
Grofle B. Natirlich ist die Abriebfestigkeit nicht die einzige
Determinante der Webeffizienz.

Vorbereitung von Kuraray Poval™

*Modell

4L
: y (
95°C — > >
1 2 3
Y AN N

25°C (0

oder darunter | | > >
15 min. 50 min. 110 min.

1. Mit dem RiUhren beginnen. Das Rilhren muss wéhrend des gesamten Auflésungsvorgangs beibehalten werden.
2. Kuraray Poval™ allméahlich auffiillen.

3. Mit dem Aufheizen beginnen. Erhdhen Sie die Temperatur standardmafiig um 2°C pro Minute.

4. Nach Erreichen von 95°C 60 Minuten lang weiterriihren, um eine vollstdndige Losung zu erhalten.

Hinweis: Teilweise hydrolysierte PVOH-Typen neigen dazu, beim Einflllen in Wasser Klumpen zu bilden. Um dieses
Phdnomen zu vermeiden und ein schnelles und einfaches Kochen zu erreichen, achten Sie auf die Wassertem-
peratur zum Zeitpunkt des Einfillens, die Einfullgeschwindigkeit von PVOH und die Rihrgeschwindigkeit.



Wertschopfung
fur Ihre Produkte —
weltwelt

Kuraray Poval™, Exceval™, Elvanol™ und Mowiflex™ sind die Marken fur Polyvinylalkohole von
Kuraray. Ihre Schliisseleigenschaften — hervorragende filmbildende Eigens€haften und hohe
Bindekraft — verleihen Ihren Produkten einen echten Mehrwert. Unsere Polymere sind wasser-
Léslich, hoch reaktiv, vernetzbar und schaumbar. Sie verfigen Uber ein hohes Pigmentbindever-
mogen, schitzende Kolloideigenschaften und Verdickungseffekte. Dié physikalischen und che-
mischen Eigenschaften von Kuraray Poval™ machen es ideal fir eine/Vielzahl von Anwendungen,
die von Klebstoffen Gber Papier und Keramik bis hin zu Verpackungsfolien reichen. Viele unserer
Polymere sind fir den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen und'somit fur Lebensmittelan-
wendungen geeignet. Okologisch ist Kuraray Poval™ aufgrund seiner biologischen Abbaubarkeit
und der Tatsache, dass bei der Verbrennung keine Riickstéande entstehen, vorteilhaft. Es ist in
verschiedenen Partikelgréf3en von Granulat bis hin zu feinen Pulvern erhaltlich.

Kuraray produziert seine breite Palette an Kuraray Poval™-Typen in Japan, Singapur, Deutschland
und den USA. Das globale Produktions- und Servicenetz von Kuraray macht uns zu Ihrem bevor-

zugten Partner fir innovative, hochwertige PVOH-Harze.

Kuraray — Hier um zu innovieren.

Kuraray

Kuraray Poval™
Produktpalette

Headquarters

Kuraray Co., Ltd.
Tokiwabashi Tower
2-6-4, Otemachi
Chiyoda-ku

Tokyo, Japan 100-0004
Tel.: +81 367 01 1000

Bitte wenden Sie sich an
Ihre lokale Kuraray-
Niederlassung, um das
richtige Kuraray-Produkt fur
Ihre Bedurfnisse zu finden.

infopoval.jp@kuraray.com

Kuraray America, Inc.

2625 Bay Area Blvd.,

Suite 600 Houston, TX77058
United States of America
Tel.: +1 800 423 9762

info.kuraray-poval@kuraray.com

Kuraray Europe GmbH
Philipp-Reis-Str. 4

65795 Hattersheim am Main,
Deutschland

Tel.: +49 69 305 85 351

info.eu-poval@kuraray.com

Kuraray Asia Pacific Pte., Ltd.
250 North Bridge Road
#10-01/02 Raffles City Tower
Singapore 179101

Tel.: +65 6337 4123

infopoval.sg@kuraray.com

Kuraray China Co., Ltd.

Unit 2207, 2 Grand Gateway

3 Honggiao Road, Xuhui District,
Shanghai 200030, China

Tel.: +86 21 6119 8111

infopoval.cn@kuraray.com
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